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Madla 4

GN 426.5

iNox [
ROHS

Madla

Nerezova ocel

SPECIFIKACE
Typy

« Typ A: zadni montaz (slepé zavitové otvory)
+ Typ B: pfedni montaz

Rukojet

Nerezova ocel AISI 304

« di=20: PInd ty¢

« di=28: Trubka @28 x 2

» matné piskovana

Zavitové pouzdro / montazni cep

Nerezovd ocel AISI 303
Upinaci Sroub pro typ B

Nerezova ocel

+ di=20: DIN 914-M5-6-NI
+ di=28: DIN 914-M6-8-NI

INFORMACE

Montéz madel GN 426.5 je mozna ze zadnf strany (typ A) nebo ze

strany obsluhy (typ B). V tomto pfipadé je montazni Cep nejdrive
nasroubovan z pfednfi strany a potom je madlo nasazeno a uchyceno

pomoci upinaciho Sroubu.

Oba zpuUsoby montéze umozniuji montdz paru madel proti sobé.
Tento postup Ize pouZit u dveff (dvojité madlo). Obecné muze byt

potfeba montazni ¢ep o délce 2.

TECHNICKE INFORMACE
« Informace o pracovnim zatizenf (viz. strana A35)
« Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26)

Upinaci

L/ sroub

DIN 914

GN 426.5-A STAINLESS STEEL
Oznaéeni d 11+0.5 d2 d3 h 12 rx t1 t2 52
GN 426.5-20-200-A 20 200 M8 - 68 20 22 15 680
GN 426.5-20-250-A 20 250 M8 68 20 22 15 696
GN 426.5-20-300-A 20 300 M8 - 68 20 22 15 900
GN 426.5-20-350-A 20 350 M8 - 68 20 22 15 1080
GN 426.5-28-250-A 28 250 M 10 32 90 20 32 - 17 540
GN 426.5-28-300-A 28 300 M 10 32 90 20 32 - 17 580
GN 426.5-28-350-A 28 350 M 10 32 90 20 32 - 17 680
GN 426.5-28-400-A 28 400 M 10 32 90 20 32 17 729

GN 426.5-B STAINLESS STEEL

Ih1£0.3
Oznaceni di Z4vitovy otvor pro d2 d3 h 12 r= t1 t2 52
montazni ¢ep

GN 426.5-20-200-B 20 200 M8 - 68 20 22 15 706
GN 426.5-20-250-B 20 250 M8 - 68 20 22 15 829
GN 426.5-20-300-B 20 300 M8 - 68 20 22 15 - 957
GN 426.5-20-350-B 20 350 M8 - 68 20 22 15 - 1086
GN 426.5-28-250-B 28 250 M 10 32 90 20 32 - 17 560
GN 426.5-28-300-B 28 300 M 10 32 90 20 32 - 17 690
GN 426.5-28-350-B 28 350 M 10 32 90 20 32 - 17 720
GN 426.5-28-400-B 28 400 M 10 32 90 20 32 - 17 780
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